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INTRODUCCION

Esta cartilla esta elaborada con todos los conocimientos y actividades
que usted debera captar y desarrollar para elaborar toda clase de
ribetes.

En la industria del calzado se utilizan varias clases de ribeteado:
angostos o finos, anchos; elaborados con las maquinas de codo o
planay los que se hacen en la maquina especial para ribetear.

Los primeros, por |lo general, se usan en calzado de vestir como:
zapatillas para dama, mocasines de ambos sexos, etc.

Los ribetes hechos en maquina ribeteadora se hacen frecuentemente
en zapatos deportivos de cuero, lona o plastico.

Los materiales que se usan para elaborar el ribete son: el mismo
cuero, cinta de plastico especial y cinta de textil especial para ribete.

El operario u operaria debe adquirir gran destreza en la ejecucion de
estas labores para alcanzar una calidad dptima en su ejecucion.



OBJETIVO

Al terminar el estudio de esta catrtilla, elaborar la hoja de ruta, la cual
debe ser aprobada por el instructor, y al utilizar un puesto de trabajo
con:

- Equipo
- Herramientas
- Materiales

Usted estara =n capacidad de hacer ribetes. Se considera logrado el
objetivo final cuando realice sin error las siguientes actividades de
aprendizaje:

1. Ribetear en maquina de codo o plana
2. Ribetear en maquina ribeteadora.



RIBETEADO DE PIEZAS

1. CONCEPTO

Cuando el borde de una pieza no se dobla, se le adapta una pieza
adicional que tapa dicho borde; esta pieza es llamada RIBETE y se
coloca para darle proteccién y a la vez adornar el calzado.

2. EQUIPO

Maquina de codo

Maquina plana de una aguja

Maquina ribeteadora (guias para ribetear)
Puesto de trabajo.

3. HERRAMIENTAS

Cuchilla de corte

Piedra de afilar

Plancha metalica o marmol
Martillo para doblar

Tijeras

Compas de puntas metalicas.

4. MATERIALES

Tiras de cuero desbastadas para ribete (diferentes anchos)
Piezas para ribetear (diferentes formas)

Solucién de caucho

Ribete plastico para la maquina ribeteadora

Hilo No. 22 o No. 30.



5. INFORMACION TECNOLOGICA
5.1 Ribetes

Los ribetes son de dos clases, angostos o finos (redondos) y anchos
o planos, suelen ser elaborados en cuero, plastico o textil.

Ribete Redondo: Esta clase deribete se llama también clasico, cosido,
vuelto o franceés; se distingue porque se coloca en la orilla de la pieza
(1 mm.) con la tira de tal manera que al coserla y voltearla queda el
ribete redondo.

La tira de ribete debe ser una pieza adecuadamente desbastada de
mas o menos de 1 cm. de ancho, y que no presente irregularidades en
sus bordes.

Figura 1

Ribete ancho o plano: Utilizado principalmente para mocasin, se coloca
a una distancia de 4 6 5 mm. del borde la pieza. El ribete plano puede
ser cosido y vuelto o también puede ser colocado de tal manera que el
borde del ribete quede visible al coserlo en la pieza.

Figura 2
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5.2 Maquina ribeteadora

Figura 3

Esta maquina cose el ribete plano en una sola operacion, el ribete es
cosido simultdneamente por la linea superior e inferior, con base en
una guia o folder que se coloca en la maquina.

Por lo general las maquinas ribeteadoras son de codo y de una aguja,
con transporte de diente y de barra superior.

Se utilizan para ribetear el calzado de lonay de cuero de tipo deportivo
y casual.

El brazo de la maquina tiene algunos accesorios adicionales para
asegurar y guiar el ribete.

Sobre la mesa tiene un plato metalico sostenido por una varilla, en el
cual se cala el rollo de ribete.

Guias para ribetear: Es un accesorio que sirve para guiar el ribete
sobre la pieza que se va a ribetear.
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Los fabricantes de maquinaria proporcionan diferentes clases de guias
desde las sencillas que colocan el ribete al corte y las que doblan los
orillos; los anchos de estas guias son variadas.

Las tiras de ribete deben ser cortadas segun el ancho que exige la
guia.

Colocacion de las guias: Las guias deben ser colocadas correctamente,
que correspondan al ancho del ribete y la guia, la maquina existente
en el taller tiene 2 guias: unade 10mm. (1cm.), otrade 14 mm. (1.4
cm). Existen otras variaciones de guias.

Las guias se colocan en la maquina sobre una planchuela movible
que sostiene los tornillos para asegurar la guia, su posicion debe ser
de modo que la canal por donde entra el ribete quede al frente (lado
del operario), y que su punta quede rozando los dientes transpor-
tadores, como consecuencia el ribete debe entrar con el revés del
material hacia el frente y asi poder plegarse apropiadamente en la
guiay entre el borde de la pieza a ribetear.

Figura 3

La maquina se debe dotar de aguja de cono grueso.
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AUTOCONTROL

1.Enumere las principales clases de ribetes.

2.Ddnde se coloca el ribete rendondo?

3.Cuales son los principales materiales que se usan para fabricar
ribete?

4. Explique brevemente la utilidad de las guias para ribetear.
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6. PROCESO PARA RIBETEAR
6.1 Redondo o franceés

- Aliste maquina plana o de codo.

- Enhebre la maquina con hilo No.60 u 80.

- Aliste piezas de ejercicio para ribetear.

- Aliste tiras para ribete.

- Aplique solucion de caucho al ribete,
Realice costura al ribete y a |la pieza, a una distancia de 1 mm. de la
orilla.

Figura 4
Asiente el ribete con el martillo golpeando suavemente por el derecho
en la union del ribete con la pieza, también se puede hacer esta
operacion con la una del dedo pulgar, cuide de que la una no pele el
cuero.

Aplique solucion a la pieza, de modo que no sobrepase el ancho del
ribete. Voltee el ribete.

Figura 5

14

7/



Tome la pieza y con el martillo asiente suavemente hasta que considere
que el ribete quedé correctamente.

6.2 Ribete plano

- Aliste cinta para ribete plano (12 mm.) aplique solucion.

- Aliste piezas para ribetear.

- Mida con el compas una distancia de 4 mm. en las piezas aribetear,
rayando suavemente.

- Coloque la pieza y el ribete en la maquina, tenga cuidado que el
borde del ribete coincida con la linea marcada en la pieza.

marca hecha
por el compds

Figura 6

- Cosa el ribete sobre el borde

- Voltee el ribete con los dedos procurando que la cinta al voltear
quede bien plegada sobre el borde, es decir sin dejarla floja ni muy
templada.

- Asiente el ribete suavemente con el martillo.
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7. PROCESO DE RIBETEADO CON MAQUINA (RIBETEADORA)

- Aliste el ribete de acuerdo a la necesidad y al ancho de la guia.

- Prepare ejercicios para ribetear.

- Prepare y enhebre la maquina (hilo 60 u 80).

- Coloque guia del ribete en la maquina.

- Coloque el ribete en la maquina.

- Elabore ejercicios de prueba de las tensiones y largo de puntada.
- Elabore ejercicios de ribeteado.

HOJA DE RESPUESTAS

1. Ribete redondo (Francés)
Ribete plano

2. Elribete redondo es el que va colocado en la orilla de la pieza a una distancia de
1 mm.

3. Elribete plano se coloca al borde de la pieza, a la distancia de 4 6 5 mm., puede
colocarse casido y vuelto o simplemente puesto al borde de la pieza al corte.

4. Cuero, textil y sintético.

5. Las guias para ribetear son accesorios que se colocan en la maquinay facilitan
la colocacion rapida y en una sola operacion, del ribete.
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