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CLASES DE ARTICULOS 
El modelo TJ Mk. 11 es una máquina para la producción de calcetines, etc., con dibujos a tres 

colores, por em bascas flotantes en la pierna y pié, y la lista siguiente reladona todos los artículos 
que pueden efectuarse a base de tres alimentadores. 

Puño 1 /1, pierna y pié con dibujos, soleta lisa en 1 /1. 
Puño 1 /1, pierna y pié en 1 /1 con dibujos y soleta picada (las agujas alternas no toman hilo 

en el alimentador No. 3). 
Puño 1 j1, pierna y pié 1 /1 con dibujos, soleta picada (las agujas alternas no toman el hilo 

en el alimentador No. 2). 
Puño 1 /1, pierna y pié en 1 /1 con dibujos y soleta con doble picada (las agujas alternadas 

no tomán el hilo ni en el alimentador No. 2 ni en el No. 3). 
Puño 1 /1, pierna y pié con dibujos, soleta lisa tejida con tres alimentadores. 
Puño 1 /1, ·pierna y pié con acanalado ancho y dibujos, soleta lisa en 1 /1. 
Puño 1 /1, pierna y píé con acanalado ancho con dibujos y sole.ta picada (las agujas alter­

nadas no toman el hilo en el alimentador No. 3). 
Puño 1 ¡1, pierna y pié con acanalado ancho con dibujos y soleta picada (las agujas alter­

nadas no toman el hilo en el alimentador No. 2). 
Puño 1 /1, pierna y pié con acanalado ancho y dibujos, soleta con doble picada (las agujas 

afternas ni toman hilo en el alimentador No. 2 ni en el No. 3). 

Puño 1 /1, pierna y pié con acanalado ancho con dibujos, soleta tejida con tres alimentadores. 
Puño ·1 /1, acanalado ancho, 1 /1 ó punto liso en la pierna y el pié SIN DIBUJO. 

Todas las clases de artículos relacionados pueden hacerse con dibujos de comienzo retrasado 
y paro adelantado. 

Las vartaciones sobre estos artículos, tales como: talón alto, puño 2/2, y puño elástico, están 
explicadas en el Hbro "Instrucciones e información para el ajuste de la TJ Mk. 11. 

También pueden hacerse artículos con dibujos a os colores por embastas flotantes en la 
pierna y el pié (véase la página 45 en las instrucciones para el dibujo, en los artículos efoctuados 
con dos alimentadores). 

INFORMACION GENERAL 

Los tres alimentadores a que nos referimos en esta máquina, que son el No. 1, No. 2 y No. 3, 
están numerados en la dirección en que gira la máquina, siendo el No. 1 aquel en que se teje el talón. 

Pueden hacerse dos tipos de soleta picada, según sea el color predominante, y pudiéndose 
emplear el que mejor se adapte al dibujo. Los dos tipos se denominan picado (2) y picado (3), 
indicando el número, el del juego en que las agujas alternadas no toman a! hilo. 

METODO PARA EFECTUAR EL TEJIDO GOtJ DIBUJOS 
Cuando se emplea como base de dibujo los tres alimer:adores, todas las agujas tejen en los 

tres, excepto las que son seleccionadas. 
La selección solamente se produce en el cilindro inferior, y las agujas pueden ser seleccionadas 

en cuafq'uiera de los tres alimentadores. Las agujas que son seleccionadas para tejer del revés, 
siempre tejen en los tres alimentadores, por consiguiente los dibujos se efectúan solamente en el 
haz del tejido, o sea en las agujas que tejen en el cilindro inferior. 
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DESGRIPCION DE LOS VtECAMISMOS DE DIBUJO 

TAMBORES DE DIBUJO Y PALANCAS SELECTORAS 

Los tres tambores de dibujo est1in montados sobre la placa base, y tienen la numeración: N_o. 1, 
No. 2 y No. 3, seleccionando las agujas de los alimentadores de igual numeración. 

El tambor de dibujo situado debajo del trinquete de aumentos posterior (martel!et), es el 
No. 1; !os tambores de dibujo siguientes en el sentido de rotación de la m�quina, son el No. 2 y 
el No. 3 respectivamente. Los tambores pueden ser accionados de forma intermitente. y se mueven 
por medio de un excéntrico aplicado en el fondo del cilindro inferior. Alrededor de cada tambor de 
dibujo existen 48 hileras de agujeros verticales, y las clavijas de dibujo están dispuestas en ellos 
de acuerdo con el dibujo que se dese.t obtenef'. 

En cada tambor existen 26 palancas selectoras, que oscilan alrededor de un eje paralelo al del 
tambor, y son mantenidas hacía et cilindro por medior de resortes. La inserción de las clavijas 
de dibujo en un tambor. se hará girando el tambor y separando a tas palancas selectoras de las 
clavijas. La extracción de una clavija del tambor hace caer a las palancas selectoras de la posíción 
de apoyo sobre la clavij:i :i !a de apoyo sobre el tambor de dibujo, lo que producirá que el otro 
extremo de l:i p:i!anc:-i entre hacia el cilindro. a la altura de los talones selectores. 

SELECTORES Y JACKS 

Cuando s.e efectúa un dibujo en la m1iquina, entran en acción la, palancas hundidoras de jacks 
(prensas), las cuales hunden completamente a los talones inferiores dentro de los entredoses o 
ranuras del cilindro. Esto hace que los jacks basculen sobre su centro, haciendo sobresalir sus 
talones su pcriores. Salen fuera de acción los excéntricos y entonces los sliders quedan enteramente 
controla.dm por los jacks. Cuando sobresa:e un talón superior de un jack, éste ·hará subir al slider 
y a la aguja que están directamente encima de él, en la misma ranura, marchando de la posicíón 
inactiva y pasando a posición activa. A este efecto existen tres levas ó excéntricos elevadores de 
jacks, uno para cada alimentador. Cuando el que sobresale es un talón inferior, tos talones 
superiores están hundidos en la ranura y por lo tanto no entran en contacto con las levas. Por este 
motivo, tanto el slider como la aguja, que están en la misma ranura, permanecen en la posición 
inactiva. 

MECANISMOS DE AVANCE DE LOS TAMBOR.ES 

Pueden efectuarse dibujos de 48 ó más posiciones antes de volverlos a repetir. Estos dibujos, 
denominados "extendidos" se obtienen manteniendo a las palancas selectoras, duran.te mas de 
una pasada, encima de una misma hilera de pivotes del tambor de dibujo. 

El trinquete de avance del tambor puede tener tres posiciones: avanzar el tambor uno o dos 
dientes por cada revolución del clli:1dro, así como pasar a una posición inactiva. Este trinquete se 
controla por medio de un cable, a partir de la cadena de control del dibujo, o bien por mediación 
de costillas desde el tambor principal. 
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FIG. 1. 

FORMACIOH DE LA MALLA Et UN TEJIDO CCN DIBUJO 

la siguiente descripción es el ca ;o en que se supone que solamente se ha seler:cionado a una 
· guja para obtener un dibuío, Expliec rá el efecto aparecido en el gjbujo y ayudará a la ccrnprensión
del ciclo de operaciones, aún en los dibujos mas cpmplicados, que se mostrarán mas tarde.

' ,· 
En la Fig. !'-lo. 1, sup'.>nemos que el hilo verde tr,�baja en el aiimentador No. 3. el hilo rojo en

el No. 1 y el azul en el No. 2; tambier supongamos que los agujeros de lqs tres tambores de dibujo 
están completamente !lei-os de clavij 1s. Contando á partir de la hilera vertical No. 10, quitemos 
lil clavija No. 10, contand:J desde arr,ba, en los ta!l'lbores Nos. 1 y 2. Coloquemos un selector en 
una r;;.:iura del cilindro con su talón en posición No. 10. Supongamos que ahora la máquina está 
tejiendo pas:.idas sucesivas de mallas verdes, rojas y azules. las cuales se irán produciendo hasta 
que los tambores de dibujo giren y I eguen a la posición en la cual se ha quitado una clavija de la 
hilera No. 10. Esta clavija que falta. permitirá a la palanca selectora correspondiente penetrar 
hacia el cilindro, gracias al resorte, y entrará en contacto con el talón selector, el cual subirá por 
!a ranura y hundirá al selector superi,,r, el cual pasará junto co!l su aguja y slider correspondiente
a una posición inactiva. la aguja, en i:ste case no tejerá en los alimentadores 1 y 2 que son el rojo
y el azul. Corno del tambo, No. 3 ne se ha quitado ninguna clavija, la mism·a aguja tejerá normal­
mente en este juego.

El siguiente movlmierl' o de los tambores de dibujo, retirará a las palancas selectoras del 
cilindro, y la mftquina volve¡ i a te:Jer sucesivas pasadas de verde, rojo y azul, hasta que los tambores 
de dibujo den una vuelta completa y 1, palanca selectora f\ o. 1 O pueda volver a acercarse al cilindro. 
La formación de la malla que se prodL ciria seleccionando a una aguja solamente, está representada 
en la Fig. 1. 

Los dibujos han de diseñarse de nodo f;JUe las entrcmallas c¡ue quedan en el revés del tejido 
sean tan cortas como sea posible (pref<:rib!emente no más de 4 agujas de anchura), a fin de mantener 
la elasticldad del tejido. Si se apliec un acanalado conveniente, la longitud de las entremallas 
flotantes quedn automaticamente red11cida. y::i que las agujas que trabajan de[ revés, tejen siempre 
con los tres alimentadores. 

Por regla g<:neral. unos dibujos <'- 1chos, tales como los que se muestran en fas Figuras 8, 9, 13 
y 14 es mas conveniente emplear acanalados 1/1, 2/2 ó 3/2. mientras que en dibujos pequeños en 
los que no se usa mas de dos ó tres agujas de entrem:illa flotante, son indicados para cualquier 
tipo ce acanalado. 
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SELECTOR
D.E DIBUJO

SELECTORES DE DIBUJO Y SELECTORES SUPERIORES 

Cada selector superior tiene dos talones niveladores. Ciertos 
selectores superiores tienen solamente uno. Otros tienen un 
talón para la soleta y uno para la mitad del· cilindro, ó bien este 
último tipo de talón, además de los dos talones niveladores. 

Los selectores superiores están numerados de la siguiente 
forma: Los que tienen solamente talones niveladores: 0A12. los 
que tienen talones niveladores de soleta y de la mitad del cilindro: 
7A12. Los de talones niveladores y uno de la mitad del cilindro: 
8A12 (para máquinas de galga 12). Los números que siguen a la 
letra "A" indican la galga de máquina a que corresponden; el 
número equivalente para las otras galgas está indicado en la relación 
de piezas, en el libro "Instrucciones e información para el ajuste 
de las máquinas TJ Mk. 11". 

Cada selector de dibujo tiene también un número que indica 
la posición de su talón selector (cualquier posición entre 1 y 26), 
y también su galga, por ejemplo A1012 indica que tiene su talón 
selector en la posición 10 (indicado por los dos primeros números) 
y que corresponde a la galga 12 (indicado por los últimos números). 
También se suministran selectores de dibujo con todos los talones, 
por si falca de algún tipo determinado; están numerado "AF12" 
para las máquinas de galga 12. 

También se proporcionan selectores sin talones, y están 
numerados con "AD12" para máquinas de galga 12.. 
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DISEÑO Y APLICACION DE DIBUJOS 

DISPOSICIÓN DE LOS TALONES SELECTORES 

Hay un punto de referencia en la base de los entredoses o ranuras del cilindro inferior, el cu-al 
está colocado entre el último slider de tisaje de talón largo y el primero de ta.Ión corto, aproxi­
madamente a f¡/ de la tapa de la caja de jacks. Esta referencia se emplea como gula cuando se 
arreglan los selectores de dibujo en relación con la disposición de los sliders, y que se decide 
generalmente según requiere el dibujo en el punto de unión con la soleta. 

Hay también otro agujero colocado en el cilindro inferior, cerca de la base y en los entredoses, 
y el cual marca el centro de fa zona correspondiente al talón. Se emplea para localizar el punto en 
el cual la palanca selectora entra en acción. Debajo de las agujas que deben ser seleccionadas se 
colocan los selectores de dibujo, con los talones en la posición deseada; en aquellas que no deben 
ser seleccionadas se colocan selectores sin talón. 

Hay un selector principal encima de cada selector de dibujo. Todos los selectores corres­
pondientes a la parte del empeine ó sobrepié tienen solamente talones niveladores. Todos los 
correspondientes a la parte de la S<'leta tienen además talones selectores de la mitad del cilindro. 
En la zona de la soleta, los selectores principales tienen talones de soleta alternados. Estos talones 
corresponden con las agujas que tejen del revés en el tejido 1 ¡1. 

Generalmente la soleta abarca la mitad del cilindro, pero en ocasiones puede ser mas ancha 
para seguir el acanalado y el espacio requerido para bordear el sobrepié (véase Fíg. 2). En estos 
casos que deben aumentarse en cada lado e¡ número de selectores superiores, debe mantenerse la 
misma posición de antes. Cuando se aumenta la anchura de la soleta, todos los sliders, tanto del 
cilindro superior, como del inferior, y que queden dentro de la soleta, y tengan talones de trans­
ferencia cortos, deben cambiarse por sliders con talón de transferencia de media altura. • 

Practicamente todos los dibujos pueden obtenerse a partir de las dos disposiciones clásicas, 
ó con pequeñas variantes, y son: 

1. Disposición en diagonal.
2. Disposición en "V".

DISPOSICIÓN EN DIAGONAL 

la disposición en diagonal que se muestra en la Fig. 3 es aconsejable pqra grandes dibujos 
simétricos ó asimétricos, pero nó de mayor anchura que las 26 alturas diferentes de selectores. 

Se pueden efectuar dos ó más dibujos, tal como muestra la Fig. 4, ó bien un dibujo con colores 
cambíados en dos ó más zonas, tal como muestra la Fig. S. 

En la Fig. 2 hay dos ejemplos completos de la disposición de talones selectores de dibujo y

selectores principales. También se muestra la disposición de talones de soleta y talones de la mitad 
del cilindro en más o menos cantidad, para bordear la parte del empeine o sobrepié. 
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DISPOSICIÓN EN "V" 

La disposición en "V" que se muestra en la Fig. 6 es aconsejable para dibujos simétricos 
(cuando las dos mitades coinciden cuando se pliegan por la mitad) y no pueden -emplearse para 
dibujos asimétricos. Este sistema proporciona una área de dibujo mas ancha que la disposición en 
diagonal; empl�ando el mismo número de posiciones de los talones selectores. 

-1;-. ·:- Los· selectores pueden dividirse en d�s o más disposiciones en "V" p�qu�ñas, para efectuar 
diferentes dibújos, disponiendo los colores en el orden adecuado .. En la Fig. 7 puede_ v,arse .qu.e los 

:' rombos centrales (mirando al través del tejido) con de color verde, rojo y azul, y r:epitiendo en 
este orden, pero puede ser cualquiera el color que siga, simplemente disponiendo los talones en 
'._'V" a la altura necesaria .. 

Si se tejiera este dibujo a partir de 'una disposición en "V" grande, se necesit�rían mas al�uras 
de talones selectores, y el color de los rombos centrales serían: verde, rojo, azul, rojo .Y verde, 
repitiendo seguidamente. 

DISEÑO DEL DIBUJO EN PAPEL CUADRICULADO 

Cuando se prepara un dibujo sobre papel cuadriculado, la primera pasada de mallas debe ser 
siempre de color verde para el tercer alimentador, la pasada siguiente del primer alimentador de 
color rojo, y la del segundo alimentador de color azul. 

El diagrama del tejido que se muestra en·la Fig. 8 y 9 son copias del dibujo de la Fig. 3 sobre 
papel cuadriculado, en acanalado 1 /1. Este dibujo es asimétrico y necesita de 22 alturas diferentes 

_ de talones selectores, por lo cual emplearemos una disposición en diagonal con 22 selectores de 
alturas diferentes. El número correspondiente a cada altura de talones selectores,-ife-indica en el 
lado izquier_do del diagrama que muestra la disposición de dichos talones.

En los diagramas, cada cruz en un cuadrado indica una malla. Las cruces verdes representan 
mallas tejidas en el alimentador No. 3, las rojas en el alimentador No. 1 y las azules en el No. 2. 
Las pasadas tejidas en el alimentador No. 3 están numeradas. La primera pasada sin numerar es 
la tejida con el primer alimentador y la segunda sin numerar está tejida con el segundo alimentador, 
durante la misma revolución del cilindro. Mientras la máquina vaya tejiendo con los tres alimen­
tadores, se irán produciendo sucesivas pasadas de color verde, rojo y azul. 

Cuando es necesario que una aguja teja varias mallas seguidas, empleando un mismo color, 
deberá tejer solamente en un solo alimentador, pasando inactiva por el resto de alimentadores. 
Cuando es necesario que una aguja teja en otro color, se seleccionará en el alimentador corres­
pondiente, y si luego tiene que volver a tejer una malla con el primer color, la malla aparecerá muy 
pequeña en el tejido. Esto es debido a que la aguja antes de cambiar de color no ha pasado inactiva 
por un alimentador. 

Las mallas verdes que hay en la Fig. 8 serán pequeñas. En la Fig. 9 las mallas verdes sefáñ' mas 
largas, porque pasarán inactivas por dos alimentadores antes de cambiar de color. 

Hay que indicar que las mallas verdes de la Fig. 9 acaban en la pasada azul, ya que si terminarán 
en la pasada roj� ... habría que tejer dos mallas verdes. 
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Con relación a las pasadas numeradas, y a la posición de los talones selectores, en la Fíg. 8 

podemos ver que: 

Pasada No. 1: alimentador No. 3. 
Todas las agujas, menos la.s controladas por los selectores 12 y 1� r,;,, tc: 0::irán hilo verde. 

Pasada siguiente: alimentador No. 1. 
Todas la·s agujas tejerán con hilo rojo. 

Pasada siguiente: alimentador No. 2 . 
.. Todas las agujas, menos las controladas por los selectores 19, no tomarán el hilo azul. 

Pasada No. 2: alimentador No. 3. 
Todas las agujas, excepto las controladas por los selectores 11 y 14 no tomarán el hilo verde . 

Pasada siguiente: juego No. 1. 
Todas las agujas, excepto las controladas por el selector No. 19, tejerán el hilo rojo. 

Pasada si�uiente: alimentador No. 2. 
Todas las agujas, excepto _las controladas por los selectores 18, 19 y 20, no tomarán el hilo azul. 

Pasada No. 3: alimentador No. 3. 
Todas las agujas, excepto las controladas por los selectores 10 y 13, no tomarán el hilo verde. 

Pasada siguiente: alimentador No. 1. 
Todas las agujas, excepto fas controladas por los selectores 19 y 20, tejerán con el hilo rojo. 

Pasada siguiente: alimentador No. 2. 
Todas las agujas, excepto las controladas por los selectores 17, 18, 19 y 20, no tomarán hilo 

azul. y así continúa hasta la pasada No. 24. la No. 25 será la repetición de fa No. 1. 

DISPOSICIÓN DE CLAViJAS PARA EL DIBUJO 

En los diagramas de la parte superior de la Fig. 8, a ambos lados de la disposición de talones 
selectores, y al costado del diagrama del tejido, están representadas las perfferias de los tambores 
de dibujo, en desarrollo plano, comprendiendo 26 cuadrículas de altura y 48 de anchura. Et que 
está colocado a la izquierda de los talones selectores, es una representación del tambor de dibujo 
No. 3; el de fa derecha es el No. 1 ; y el del costado del diagrama del tejido es el No. 2. Los 
agujeros verticales de las cuadriculas del tambor No. 3 corresponden con las pasadas numeradas 
del diagrama del tejido. las hileras verticales del tambor No. 1 corresponden a las pasadas del 
diagrama que sigue a las pasadas numeradas, y las del tambor No. 2 corresponden a la segunda 
pasada, después de las que están numeradas. 

Las 26 hileras horizontales corresponden a las 26 posiciont?s de los talones selectores. 

Un punto en un cuadrito indica una clavija insertada en el agujero correspondiente. 

Esta clavija hace que la aguja controlada por el selector correspondiente teja en un alimentador. 

Si se quita la clavija, la aguja correspondiente no teje. 
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Con referencia a la pasada No. 1. en el diagrama del tejido (una pasada verde tejida en el 
alimentador No. 3), los cuadrftos Nos. 1 O y 12 están marcados en verde, con una cruz, queriendo 
indicar que estas son las mallas tejidas en esta pasada. 

Trazando una vertical desde estas cuadrículas Nos. 10 y 13, a partir del diagrama del tejido 
hasta los talones selectores, encima de las correspondientes cuadrículas, y luego continuando en 
linea horizontal hasta la primera hilera del diagrama del tambor de dibujo, se verá que hay sola­
mente dos clavijas insertadas, y que son precisamente fa� que efectúan el tisaje de las dos mallas 
del diagrama del tejido. Asimismo todas las cuadriculas de fa pasada roja, que está debajo de la 
No. 1, tienen una cruz, indicando que todas las agujas han tejido en esta pasada, y necesita que se 
llenen de clavijas todos los agujeros de la primera hilera vertical del tambor de dibujo. En la 
pasada azul. que hay debajo de la anterior, hay solamente una cruz azul. que está debajo del 
selector No. 19, por lo tanto se colocará una clavija en el agujero 19 de la primera hil�ra ver.tical 
del tambor No. 2. 

Para convertir el dibujo en clavijas colocadas en los tambores de dibujo, es necesario 
colocar una clavija en la posición adecuada del tambor No. 3, por cada malla verde que tenga que 
tejerse; una clavija en la posición adecuada en el tambor No. 1 por cada maJla roja, y una clavija 
en el tambor No. 2, por cada malla azul. Por este sistema se pueden proyectar los tres tambores 
de dibujo. La pasada No. 25 es idéntica a la primera, así pues será necessario repetir dos veces 
cada dibujo para completar los tambores. 

Los números colocados debajo de tos diagramas de los tambores, corresponden a los números 
marcados en la parte inferior de cada tambor de dibujo, facilitan to con ello, la colocación de cada 
clavija. 

POSICIÓN DE LAS PALANCAS SELECTORAS RETRASADAS EN RELACIÓN 
CON LOS SELECTORES 

La posición de los talones selectores en el cilindro se proyecta según las necesidades del 
dibujo a fín de bordear la soleta, y se coloca generalmente hacia el centro de las 26 palancas 
selectoras. Hay 4 palancas selectoras retrasadas en las máquinas de galga 9 y 12, y S palancas 
selectoras retrasadas en las máquinas de galga 15. 

Las palancas selectoras retrasadas pueden moverse facilmente hacia arriba o hacia abajo del 
conjunto de tambores de dibujo, afín de poder seguir la posición particular de los talones selectores 
Estas palancas retrasadas deben sincronizarse por medio del excéntrico de avance de los tambores 
de dibujo, para que cambien en la parte posterior del artículo y dentro de los límites expuestos en 
el párrafo siguiente. 

Los limites entre los cuales el excéntrico puede mover a los tambores de dibujo son los 
siguientes. 

la parte frontal de las palancas selectoras standard no deben entrar en acción mas tarde que 
tres entredoses o ranuras del cilindro, del agujero marcado en el cilindro, y que indica el centro 
del talón, ni tampoco antes de la:'mitad del recorrido que media entre este mismo agujero y e: 
último slider de tisaje de talón largo. 

23 

1 
l 

1 

¡ 

•



La F ig .  1 O m u estra e jem plos de l  a juste de l as pa lancas selectoras .  Los d i agramas A, B, C, D, 
E . F y G son eje m p los d e  la d i s pos ic ión d e  selectores de d i bu jo y la posic ión de los ta lones en  cada

entredós.

Los d iagramas A ,  B y  C m u estran l a  d i spos i c ión en l a  parte i nfer ior  de una formación en "V".  

E l  d iag ra ma " A "  i n d ica cua l  es l a  pos i c ión mas  retrasada que pueden tener  l as pal ancas 
selectoras con el t r i nq uete de ava nce de l  tam bor de d i bujo y en relación al agujero c¡ue  marca e l  
e.entro d e l  calón . 

Los d i agramas B. C y D muestran la posición mas ade lantada de l as palancas selectoras en  
relac ión a l  agujero de refe renc ia  de l  centro de l  talón ,  tanto en la parte s u per ior  como en la  i nfer ior  
de la d is posic ión en  "Y ".  

Los d i agramas B, C y D muestran l a  pos ic ión mas ade lantada d e  las palancas selectoras en 
relación al  agu jero de refe rencia  de l  cenero de l  talón ,  tanto en l a  parte su pe rior co mo en  l a  i nfer io r  
de l a  d i sposición  en  "V" .  

Cuan do las pal ancas se lectoras están s i ncron izadas en  e l  l ado izq u ierdo de la  d isposición en  
"Y"  como se m u estra en e l  d i agrama B, ó en  una  d i s pos ic ión en  d i agonal desde la  parte su perior 
izi:¡ u ierda hasta l a  I nfe r ior d e recha ,  com o  mu estra l a  F ig .  F .  l as pa lan cas selectoras ret rasadas deben 
estar de bajo de las  pa l ancas se l ectoras standard , i nd i cadas por una "S " ,  la  cual tam bién i nd ica e l  
punto en q ue estas ú l t i mas en t ran haci a e l  c i l i n d ro ,  y q u e  es  u na d i stancia eq u i valente de 1 ½  a 2 
entredoses po r de lante de los ta lones se l ectores. 

Cuando las pal an cas selectoras están d i spuestas en l a  parte derecha de  la  d i spos ición  en  " V " ,  
ta l como m uest ra e l  d iagrama C,  ó en  u n a  d i s posic ión en d iagonal  desde l a  parte inferior i zqu ie rda 
a l a  su perior d e recha ,  taf co mo m uestra el d iagrama G,  las pa l ancas selectoras retrasadas deben 
ha l l arse debajo de l a  palanca selectora standard , i nd i cada por una S .  

Deben habe r s i empre como m í n i mo 4 entredoses entre el  ta lón  selector, en  el  cua l  la pa lanca 
standard está ajustada (e l  que s igue a la "S " )  y cua lq u i e r  otro talón selector, previo que pase po r 
una palanca selectora standard , tal como se muestra e n  el d iag rama F, en donde se puede ve r q ue 
hay 4 entredoses entre e l  se l ector No.  1 O q u e  s igue  a la " S "  y el se lector No. 1 S de l  l ado derecho 
de l  d i agrama. 

En  el  d i agrama B hay c i n co entredoses ent re e l  se lector No. 1 3 ,  q ue hay después de la "S" 
y el s e l ector N o .  1 3 , q u e  hay antes  de l a  "S" .  S i  l a  pa lanca standard se aj u stara en e l  No.  1 4, 
solamente q uedar ían 3 ent redoses entre los ta lones se lectores , y el selector 1 4  del lado derech o 
de l a  "V" ,  y no q uedaría e l evado adecuada mente por su pa lanca se lectora standard,  cuan do ésta 
sa l iese fuera de  acción .  

Las pa lancas se lectoras retrasadas caen haci a el  ci l i n d ro a proxi madamente 7 entredoses mas 
tarde que las pa lancas se lectoras, en una  máq u ina de galga 12 .  Por esto deben arreglarse los 
talones selectores de d i bujo de ta :  modo que .  como m í n i mo, q ueden 7 ent redoses entre el ú lti mo 
talón selecto r que pasa por una palanca selectora retrasada cuando sale fuera de acción , y e l  
próximo talón selector c¡ u e  pase por cua l q u ier palanca sel ectora retrasada. Una  máqu ina  de galga 
1 5  neces i ta por lo  menos 9 entredoses de de espacio. 

En el  d iagrama C, al lado derecho de  l a  "Y ",  está e l  ú lt i mo se lector que pasa por una palanca 
sel ectora retrasada cuando las palan cas salen fuera de  acción ,  y hay 7 entredoses entre este se lector 
y e l  próx imo talón  se lector que pasa por una palanca se lectora retrasada, el  cual ,  en este ejem plo, 
es ei No. 1 2, de l  lado i zq u ierdo de  la • ·y • · .  Esta es  la d is posición mas corta que puede efect uarse ,  
a fín  de  obte ner u n  trabajo correcto de  l as palancas selectoras ret rasadas. 
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EJEMPLOS DE DIBUJO 

DIBUJOS EN LOS QUE SE EMPLEA UNA DISPOSICIÓN 
DE TALONES SELECTORES EN DIAGONAL 

La Fig. 11 muestra un dibujo con diversos colores en el fondo en franjas sucesivas de acana· 
lado 7 /3. 

La disposición en diagonal de los talones selectores que se muestran en la Fig. 11, es de las 
más usadas para los dibujos pequeños. Del talón 3 hasta el 9 controlan el dibujo en la parte 
izquierda del tejido; desde los talones No. 10 al 16 controlan el dibujo central, y del No. 17 al 
No. 23 controlan el dibujo de la derecha. Hay que indicar que no se han puesto cruces en el 
diagrama del tejido, sino solamente los colores necesarios; por este sistema el ,proyecto de un 
dibujo se efectúa de un modo más rápido. 

Por lo tanto, en la pasada No. 1 de la Fig. 11, y comenzando por la franja izquierda hacia la 
derecha (una pasada verde tejida en el alimentador No. 3), las siete mallas serán: 
(Clave: cuando teje "si"; si no teje "nó") 

si-no--si-si-si-no-si. 
Continuando en la misma pasada en la franja central: 

no--si-no-no-no-si-no. 
Y en la misma pasada en la franja derecha: 

si-no-no-no-si-no-no. 
De esta forma ya se pueden preparar los tambores de dibujo, colocando una clavija para los 

"si", y dejando el agujero vacío para los "nó". la hilera No. 5 es una repetición de la No. 1, así 
pues el dibujo del tambor se repetirá doce veces, hasta completarlo. 

DIBUJOS CON LOS TALONES SELECTORES DISPUESTOS EN "V" 

Cuando se emplea la ,disposición en ·•y·•, e.orno muestra la Fig. 12, solamente se diseña la mitad 
de la anchura del tejido en las clavijas de dibujo; la otra mitad se produce automaticamente, ya 
que cada palanca selectora actúa sobre el mismo talón selector que se halla en cada lado de la "V", 
y por lo tanto cuando se convierte el dibujo en disposición de clavijas en el tambor, solamente se 
diseña el dibujo que producen los selectores en un lado de la disposición en "V". 

Repetimos que no hemos colocado cruces en la Fig. 12, ya que solo son necesarios los colores. 
En la franja central las mallas 2, 3, S y 6 están en blanco; esto significa que estas agujas tejerán en 
los tres ¡uegos en cada pasada y tendrán el mismo color que las cruces que están en la parte 
izquierda del diagrama del tejido. 

DIBUJOS CONTINUOS NO DIVISIBLES POR LAS 48 DIVISIONES 
DEL TAMBOR DE DIBUJO 

En los ejemplos que preceden a la Fig. 12, todos los dibujos eran divisibles por 48, pero en el 
caso de la Fig. 12, no es posible efectuarlo, a menos que se emplee una técnica especial. 

Para soslayar esta dificultad, los tambores de dibujo están provistos de una palanca que control;i 
a los trinquetes, la cual está accionada por la cadena d'e dibujo, y puede hacer que los tambores de 
dibujo avancen de uno ó dos dientes por cada revolución del cilindro; por lo tanto, du plica:ido 
adecuadamente algunas de las hileras del tambor de dibujo, se pueden obtener dibujos de cualquier 
longitud hasta 48 divisiones, obtcnierrdo ·el dibujo con perfecta continuidad. 
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los diagramas F y G muestran la disposición mas corta que puede efectuarse respectivamente 
en dos disposiciones en diagonal. 

En el diagrama F, el selector No. 11 de la línea derecha, es el último que pasa por una palanca 
selectora retrasada, cuando éstas salen fuera de acción, y hay 7 entredoses entre este selector y el 
próximo que pasará por una palanca selectora retrasada, que en este caso será el No. 14 de la 
línea izquierda. Y es la disposición mas corta que puede efectuarse para que las palancas selectoras 
trabajen correctamente. 

los diagramas l. M, N, O, P, Q y R son ejemplos de la disposición de selectores de dibujo 
alternados. los talones selectores deben mantener la misma distancia indicada en los párrafos • 

• � • • t • 

anteriores, igual que sí hubiera _selectores en todos Jps entredoses. 

Los diagramas L. M. N y O muestran la dispó�icion · mas corta que puede efectuarse de las 
palancas selectoras, tanto en la parte superior como en,fa. inferior de una disposición en "V". 
El diagrama l también muestra el ajuste de las palancas selectoras con el excéntrico de avance del 
tambor de dibujo, en la posición mas alejada que puede alcanzar con relación al agujero que marca 
el centro del talón. 

Los diagramas P y Q muestran la disposición mas estrecha en una formación a base de dos 
líneas diagonales, y cuando se usan cuatro palancas selectoras retrasadas. Se han empleado 7 
alturas de talones selectores, pero las líneas diagonales pueden efectuarse con solamente 5 alturas 
de talones en el caso de emplearse dos palancas selectoras retrasadas, tal como muestra el diagrama 
R. Esto solamente puede efectuarse cuando las palancas selectoras tienen talones selectores en
entredoses alternos.

los diagramas S. T y U son ejemplos de palancas selectoras con talones selectores para 
bordear un acanalado ancho. El mejor méto.do a emplear es el que muestran las figuras S y T,
cuando el "elevador" normal entra en acción, cuando una pasada de dibujo cambia a la pasada 
siguiente de dibujo (en donde no hay talones selectores) en lugar de la parte lisa del diagrama 
U. El diagrama S muestra el adjuste mas próximo que puede efectuarse de las palancas selectoras
para el cambio, y el diagrama T muestra el ajuste mas ancho para poder efectuar un trabajo
correcto.

Hay que indicar que en algunos de los diagramas no se emplean todas las palancas selectoras 
retrasadas. Las que no trabajan deben colocarse en una posición que no interfieran el cambio 
de dibujo. 

Cuando la disposición en "V" ó en diagonal que ha de emplearse, no deja entredoses libres 
entre los talones selectores, a fín de permitir a las palancas selectoras actúen correctamente, el 
número de talones selectores deberá ser doblado y el dibu¡b) repetido dos veces en el tambor. 

En el diagrama anterior de la fig. 10 se supone que el cilindro de agujas inferior cambia de 
selección algunas veces durante el dibujo. Cuando un dibujo tiene selecciones verticales de 
dos o más agujas en donde la selección no cambia nunca durante todo el artículo, ·es aconsejable 
ajustar a las palancas selectoras para que cambien en alguna de estas selecciones (si queda dentro 
de los limites de ajuste del excéntrico de avance de los tambores), de manera que la elevacíon 
que entra en acción cuando una pasada de dibujo pasa a la siguiente no se vea. 
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En el dibujo de la Fig. 12, el campo de muestra ocupa un espacio de 7 hileras de clavijas, yde 
las cuales solo se pueden disponer de 6 repeticiones completas, quedando un resto de 6 divisiones 
vacías. Esta diferencia puede absorverse duplicando 6 hUeras de clavijas en cada tambor, y per­
mitiendo al trinquete de avance del tambor que lo avance de dos dientes por revolución del 
cilindro en esta zona duplicada, y así conseguir un ajuste correcto de la acción de las palancas 
selectoras. 

Este ejemplo se adapta a los tambores de dibujo mediante el sistema siguiente. Dispónganse 
las clavijas dei tambor en la forma norrn,al, explicac_ia anteriormente, hasta :;la hilera 36 incluida 
(6 hileras menos que 6 dibujos tomple�os)i. Dis:pónganse las clavijas restantes,solamente en hileras 
alternadas. por ejemplo, dejando la hilera 37 vacía, y..disponiendo la pasada siguiente en·la hilera 38, 
continuando hasta terminar en la hilera 48. Finalmente llénese con clavijas las hileras vacías, pero 
efectuando en cada una un duplicado de la hilera precedente . 

La cadena de control de la izquierda deberá montarse del siguiente modo: 
36 eslabones de media altura 14x86. 

4 lisos 14x2. 
1 con relieve al costado 14 x 2E. 
1 liso 14 x2. 

Esto producirá que el tambor de dibujo sea avanzado de un diente hasta la pasada 36 inclusive, 
y de dos dientes desde la pasada 37 hasta la 48, por lo tanto, las 48 hileras del tambor de dibujo 
pasarán por. las palances selectoras en 42 revoluciones del cilindro. 

La Figura No. 13 es un dibujo (no divisible por 48) preparado para acanalado 1 /1. Los tambores 
de dibujo están dispuestos a partir del diagrama del tejido empleando 40 hileras sencillas y 4 

.�e dobles. 
·· La cadena izquierda de los tambores de dibujo deberá ser montada como sigue:

40 eslabones de media altura 14 x 86. 
2 lisos 14x2. 
1 eslabón con relieve al costado 14 x 2E. 
1 liso 14 x2: 

· 
Esto hará que el tambor de dibujo 'ad·etante un diente por revolución del cilindro, hasta la 

, 

hilera No. 40, y luego dos dientes por revolución hasta la hilera 48 inclusive, así pues las 48 hileras 
de los tambores de dibujo pasarán por las palancas selectoras en 44 revoluciones del cl�indro. 
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EJEMPLO DE DIBUJO ALARGADO 
E l  d i bujo que se muestra en la Fig. 1 4  está alargado dos veces su longitud normal ,  tej iendo 

dos pasadas en cada selección .  Las pasadas verde, roja y azu l  están numeradas de l  1 al 46, y las 
pasadas repet idas no están numeradas. Así pues cada n ueva selecíón entrará en acción en las 
pasadas n umeradas, y debe repetirse en las pasadas no n umeradas que s iguen inmed iatamente . 

E l  d ibujo se ha d i spuesto de modo que las ma l las que se cambian de u n  color a otro siempre 
acaben en una pasada azu l .  

Por ejemplo, la mal la verde de debajo de l  selector No. 1 se teje en la pasada 23, l uego re p ite 
en la pasada sin numerar, y a continuación cam bia al color azu l  �n  la pasada numerada No. 24. 
Si se d i buja la mal la verde en la pasada numerada 24, automat icamente se repeti rá en la pasada 
s iguiente s i n  n u merar. El d i bujo del tej ido ha de tener el mismo aspecto que el d i bujo en el papel 
cuad ricu l ado, debido a que la mal la azu l  de la pasada 24 se esti rará l igeramente hacia arri ba, hasta 
un i rse a la mal la verde de la pasada 13 , la cual se habrá esti rado l igeramente hacía abajo .

Si la ú lt ima pasada n umerada de l  d iagrama de l  tej ido es  menor que 48, deberán dup l icarse 
algu nas h i leras de clav ijas, de modo que el d i bujo pueda repeti rse correctamente. 

La cadena de control del d ibujo deberá montarse de modo que los tambores alcancen u n  
d iente por cada dos revoluciones del ci l ind ro durante algunas pasadas, y l uego q ue avance de u n  
d iente e l  resto de  los avances. 

El d i bujo se convierte en d isposición de clavijas, correspondiendo solamente a las pasadas 
· : n u meradás del d iagrama del tej ido .  Com iéncese colocando l as clavijas para· la ú lt ima pasad a

n umerada del diagrama del tej ido en la h i l era No. 48 del  tambor, y que  en la Fig. 1 4  se trata de
la pasada 46. 

Para ha l lar el n ú mero de h i leras de clavi jas que deben d upl icarse, réstese de 48 el n ú mero de 
pasadas numeradas , que en el caso que nos ocupa son 46, por lo tanto habrá q ue dup l icar 2 h i leras 
de clavijas. Las clavijas de la pasada numerada No. 45 debe du pl icarse en las h i l e ras 46 y 47 de l  
tambor de d ibujo, y las clavijas correspondientes a la pasada n umerada No. 44 deben d u pl icarse 
en las hi leras 44 y -45. 

Las h i leras restantes del tambor de d i bu jo deben l leva rse con clav i j as, s iguiendo l as pasadas 
numeradas del d iagrama del tej ido,  y que en la Fig. 14 serán las h i l e ras de la No. 1 a la No. 43 
ambas incl usive. Por lo tanto habrá que hacer avanzar al tam bor de d i bujo de µn d iente por cada 
dos revoluciones de! ci l ind ro desde la h i lera No. 1 hasta la No. 43 , y u n  d iente por revolución del 
c i l i n d ro de la  No. 44 a la No. 48 inc lus ive. La h i !e ra No. 48 tejerá durante dos revoluciones debido 
a la posición de los es labones con rel i eve en l a  cadena de control de l  d i bujo. 

La cadena de control del d i bujo se compondrá de eslabones 14 x 9 y 14 x 86, los cuales paran 
a los tambores du rante una revol uc ión del ci l i ndro y lo hacen avanzar de un  d iente por revol ución ,  
respectivamente. 

Siem pre se neces itarán 48 eslabones 1 4 x 86 y luego un n úmero variable de eslabones 14 x 9, 
según el n úmero de veces q ue los tambores tengan que pararse. 

Para encontrar e l  número necesar io de eslabones 14 X 9, réstese de 48 el número de pasadas 
n u meradas del diagrama del  tej ido .  En el caso de ta Fig. 1 4  es 46, por lo tanto quedarán dos. 
luego réstese del n úmero de pasadas n u meradas de l  d iagrama del  tej ido, ó sea 46 menos 2, igual 
a 44. Esto s ign ifica q ue se necesitarán 44 eslabones 14 )< 9 y 48 eslabones 14 x 86. La d isposición 
es corno sigue ; Com iéncese por colocar un eslabón 1 4  :>< 9 y l uego váyanse colocando alternativa­
mente eslabones 1 4  X 86 y 14  X 9 hasta que se haya co locado el ú l t imo eslabón d isponi ble 14  x 9, 
a continuación colóquense los restantes de 14 X 86. Como esta cadena no d ispond ría de un  eslabón 
con resalte al costado hay que quitar el penú l t imo y su bsti tu i rlo por otro de la m i sma n u meración ,  
pero con el sufijo " E " , y q ue  en  este caso sería e l  1 4 x 86E. 
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DIBUJOS DE COMIENZO RETARDADO Y FINAL ADELANTADO 

Cuando se efectúan este tipo de dibujos, no deben exceder de 46 selecciones. El dibujo se 
dispone en el tambor del modo acostumbrado, dejando completamente llenas de clavijas, las 
hiler�s Nc;,s. 47 y 48. Este acortamiento del dibujo es necesario para conseguir la sincronización 
entre el ta,mbor principal y los tambores de dibujo, evitando que el final del dibujo se efectúe en 
el comienzo de la pierna del artículo. 

La parte de tejido de la pierna, de antes y después del dibuío, se efectúa con los tambores de 
dibujo parados en la hilera Nos. 47 y 48 y que son colocados en esta posición por medio de un 
avance del tambor principal. Por lo tanto el dibujo euede comenzar en la pierna, gracias a un 
avance del tambor principal, y pararse en el pié por medio de otro avance. 

Cuando los tambores de dibujo están parados en las �¡feras 47 y 4� llenas de clavijas, se teje 
la parte de la pierna sin dibujo, efectuando pasadas lisas con 105. colores de cada alimentador, aunque 
este tejido, no es rec<;mendable para todos los dibujos. En alg'v,nos casos es mas recomendable tener
la parte de la pierna con un solo color, lo que se logra dejando las hileras 47 y 48 del tambor 
de dibujo No. 1 y vaciando las hileras 47 y 48 de los tambores Nos. 2 y 3. En caso de querer hacer 
el tejido sin dibujoi a base de dos colores, bastará con vaciar solamente las hileras de clavijas 
Nos. 47 y 48 en uno de los tres tambores de dibujo, según el color que se desee. 

Para mantener las entremallas cortas es mas recomendable con acanalados estrechos como 
1 ¡1, 2/2 ó 3/2, etc. 

El dibujo no puede exceder de 46 pasadas, pero puede tener menos, basta con disponer las 
hileras libres del tambor del mismo modo que las Nos. 47 y 48. 

La Figura 15 es un ejemplo del dibujo de la Fig. 14, con los tambores de dibujo alterados para 
mostrar la disposición con c;:omienzo retrasado y final adelantado, En este caso las pasadas lisas 
que preceden que siguen al dibujo han sido efectuadas a un solo color. 

La cadena izquierda de control de dibujo debe montarse con eslabones alternados 14 x9 y 
14 x 86. Uno de los eslabones 14 X 9 debe substituirse por uno 1-4 x 9E de relieve al costado, y que 
es el que efectúa la corrección al final de cada artículo. 

Aunque el ejemplo que se muestra es de-'un dibujo alargado, pueden efectuarse también los 
otros tipos de dibujos. 

. /' 
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DISPOS!CIÓ.N. DE LA CADENA PRINCIPAL Y DE LOS ESLABONES CON RELIEVE PA
0

RA 
LOS DIBUJOS CON COMIENZO RETRASADO Y FINAL ADELANTADO 

1 eslabón dJ brorice 

2 esfabo_ne:�, d:e 'avance para la transferencia 1 j1 y orillo

2 eslabones lisos para el orillo, 

3 eslabones de avance para puño 1 ¡1 ó 2/2 
eslabones lisos para el puño. 

2 eslabones de avance para pasar del puño a la pierna. 
Eslabones lisos para la pierna, sin dibujo. 

'Véase las notas para las variaciones l. del elástico, en el libro de instruc­
ciones e información para el ajuste. 

1 eslabón de avance para el arranque de los tambores de dibujo. 
Eslabones lisos para la pierna. con dibujos. 

5 eslabones de avance para pasar de la pierna al talón. 
Eslabones lisos para la primera mitad del talón. 

1 eslabón de avance para el trinquete de aumentos. 
Eslabones lisos para la segunda mitad del talón (siempre urio menos que la primera mitad). 

2 eslabones de avance para pasar del talón al pié. 
Eslabones lisos para el pié, con dibujos. 

1 eslabón de avance para parar los tambores de dibujo (véase la nota siguiente). 
Eslabones lisos para el pié, sin dibujos, 

1 eslabón de avance para pasar del pié a la puntera. 
Eslabones lisos para la primera mitad de la puntera. 

1 eslabón de avance para e( trinquete de aumentos. 
Estabones lisos para la segunda mitad de la puntera {siempre dos menos que los de !a primera 

mitad). 

1 eslabón de avance para pasar de la puntera a las pasadas de deshilable. 
Eslabones lisos para el deshilable. 

El eslabón de avance colocado en la cadena principal, para terminar el dibujo del pié debe 
colocarse inmediatamente después que entre en acción la última selección del dibujo del pié, en el 
tambor de dibujo. 

TALON ALTO 

Cuando se desea el talón alto, el montaje de la cadena es el mismo, hasta llegar a los eslabones 
de avance del talón; en esca parte deben colocarse solamente 4 eslabones de avance, luego un 
cierto número de eslabones lisos para la parte de talón alto (3 eslabones menos que el número de 
sliders de talón mediano de tisaje, que siguen al último de talón largo). A continuac;ión se coloca 
un eslabón de avance para sacar fuera de acción el trinquete de aumentos, luego un número 
determinado de eslabones para la primera mitad del talón, continuando seguidamente la cadena 
de modo normal. 
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COPIA DE DIBUJOS ASIMETRICOS, PARTIEt�DO DEL TEJIDO 
Los dibujos asimétricos, tales como líneas diagonales, etc., que aparecen en el tejido, partiendo 

de la parte superior derecha y continuan hasta la parte inferior izquierda, al pasarlos al papel 
cuadricula, deben dibujarse partiendo de la parte superior izquierda a la inferior derecha. 

PALANCAS SELECTORAS INACTIVAS 

Cuando haya determinadas palancas selectora.� inactivas, debe procurarse que no entren hacia 
el cilindro, llenando con clavijas todas las lineas en que no actúan, en los tres tambores de dibujo. 

USO DE LOS DIAGRAMAS DE DIBUJO DE l.AS MAQUINAS 

TJ M!{ 1 EN LAS MAQUIHAS TJ M,< 11 
Los dibujos diseñados para las máquinas TJ Mk. 11 se denominan "DIBUJOS TJ MK 11" 

(TJ MK. 11 PATTERN). 

los diagramas de dibujo hechos en las máquinas TJ Mk. 1 se denominan "DIBUJOS TJ" 
(TJ PATTERN). 

Los dibujos TJ solamente indican el montaje de la cadena de dibujo para las máquinas TJ Mk. 1, 
y en algunos, los tambores de dibujo no están numerados. Pueden ser empleados en las máquinas 
TJ Mk. 11 si se tienen en cuenta las notas siguientes: Los tambores de dibujo están denominados 
en estos diagramas e.orno "Tambor de dibujo central", "Tambor de dibujo principal" y "Tambor 
de dibujo posterior" (En inglés y respectivamente: "Front feed pattern drum ", "Main feed pattern 
drum" y "Back feed pattern drum"). Las clavijas que están en el tambor de dibujo frontal 
corresponden al tambor No. 3, las del tambor de dibujo principal al tambor No. 1 y las del tambor 
de dibujo posterior al tambor No. 2. 

los eslabones de avance para el control de los tambores de dibujo se indican en la cadena de 
dibujo de la derecha. Esto debe modificarse, disponiéndolos en la cadena de control de dibujo de 
la izquierda. Asimismo el eslabón de avance especial, debe estar en el penúltimo eslabón de la 
misma cadena. 

En las máquinas TJ Mk. 11 es corriente de que en caso de emplear menos de las 26 palancas 
selectoras, se disponen los talones en el centro de todo el conjunto de las palancas, tal como se 
muestra en la Fig. 8. En algunos dibujos TJ, las alturas de los talones selectores no están colocados 
en el centro del conjunto. En el caso de las máquinas TJ Mk. 11 pueden disponerse de cualquiera 
de las dos formas . 
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INSTRUCCIONES 

PARA El DIBUJO 

CON DOS ALIMENTADORES 

* 
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CLASES DE ARTICULOS 

Puede efectuarse la lista siguie�te de artículos con dos alimentadores. 
Puño 1 /1, pierna y pié con dibujo, soleta lisa 1 /1. 

Puño 1 /1. pierna y pié con dibu¡o, soleta picada (agujas altern.:s no tornan el hilo en el 
alimentador No. 3). 

Puño 1 /1, pierna y pié acanalado con dibujo, soleta lisa con dos alimentadores. 

Puño 1 f1, pierna y pié acanalados con dibujos, soleta !isa 1 /1. 

Puño 1 /1, pierna y pié de acanalado anch� con dibujos, soleta picada (agujas alternas no 
toman hilo en alimentador 3). 

Puño 1 /1. pierna y pié con acanalado ancho y dibujos, soleta lisa, con dos alimentadores. 

Puño í /1, pierna y pié en acanalado ancho, ó punto liso, ó 1 /1 sin dibujos. 

Al efectuar artículos con dos alimentadores, además de las instrucciones anteriores, para los 
artículos de tres, alimentadorts, deben usarse las notas siguientes:

: i 

Todos los artículos indicados anteriormente se pueden efectuar con dibujos de comienzo 
adelantado _y final _retrasado.

Las variaciones sobre los artículos indicados. tales corno talón alto, puño 2/2, elástico. etc., 
están explicadas en el libro de información e instrucciones para el áfustc de las rnáqutnas TJ Mk. 11. 

METODO PARA EFECTUAR TEJIDOS CON DIBUJOS 

Cuando se emplean dos alimeot.tdores como base para el dibujo, todas las agu1as, excepto las 
seleccionadas, tejen en los alirnentat'ores No. 1 y No. 3; el abmentador No. 2:solarnente entra en 
acción en l¡¡s pasadas del deshilabl�- La selección entra en acción en el cilindro inferior para los 

; ·. : ·. ·¡ , 

.juegos No. 1 y NÓ. J por medio de los tain_bore!i No. 1 y No. 2 respectivamente. las agujas
que te4en del revés)� hacen enambos alim�ñtadores, por consiguiente el dibujo solo sé produce 
en las mallas efectuadas del <.le•echo, ·en el cilindro inferior. 

DESCRIPClíN DE LOS MECANISMOS DE DIBUJ� 

Tá�bores de dibul> y p:&lancas selectoras. · 
Jacks y selectores 
Mecanismo de avmce de los tambores de dibujo . 
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FIG. 16. 

FORMA C I O N D E l'A M Al l A EN U N T E J I O O C O N O 18 U J OS 

La descripción que sigue es suponiendo que se ha selecionado solamente una aguja para 
dibujar. Esto explicará el efecto producido el)._ el dibujo, y ayudará a comprender ef ciclo de 
operaciones, que es _el mismo que en los más intripdos dibujos explicados mas adelante.

Supongamos que el hilo rojo corresponde al alimentador No. 1, y el hilo azul al alimentador 
No. 3, y que todos los agujeros de los tambores de dibujo Nos. 1 y 2 están llenos de clavijas. 
El tam,bor pe di bu.jo No. 3·"o sea emplea y está inactivo �ot medJo �e, una costilla en el alimentador
principal. · 

En el tambor de dibujo No. 1, y contando de arriba: hacia abajo quitemos la clavija No. 1 O. 
Coloq1,1ernos_un talón selector de,a!tura No. 10. Supongamos que_la máquina teje pasadas alternas 
de r9jo y azul, las cuales continuarán hasta que el tambor lleg.ue a la _posición en que se ha quitado 
la clavija No·.· 1 O. Esta clavija que se ha sacado permite a la palanca selectora entrar hacía el cilínd ro 

I*_. 

por medid de Ún. �esorte y ponerse en contacto con el talón selector No. 10. El talón selector 
subirá hacía arriba' y provocará que el selector superior se hunda, por lo tanto la aguja y sfider 
correspondiente se colocarán en posición inactiva. En este caso la'aguja no tejerá en el alimentador 
No. 1 (color rojo). Como no ha sido quitada ninguna clavija del tambor No. 2. la misma aguja 1 volverá a tejer en el alimen_tador No. 3. El avance siguiente del tambor de dibujo retirará a la ¡ 
palanca s-electora·de ciii'ndr; y ta ·m:iquina volverá a tejer pasadas alternas d� 'tójo y azul, hasta que i 
vuelva a entrar hacia el cilindro la palanca selectora No. 10, después de haber dado una vuelta el i 
tambor de dibujo. El dibujo que se producirá en el tejido, al'ser seleccionada una sola aguja, está i 
representado en la Fig. 16. 

l 
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Los dibujos deben proyectarse de modo que las entremallas sean tan cortas como sea posible 
(preferiblemente no mas de 4 agujas de anchura). Si se dispone la máquina en acanalado, auto­
maticamente las entremallas quedan reducidas, ya que las agujas que tejen acanalado lo hacen 
siempre en fos dos alimentadores (en el cilindro superior). Como normal general, sin embargo, 
el dibujo de la Fig. 23 es preferible con acanalado 1 /1, 2j2 ó 3/2, mientras que los dibujos pequeños 
con no más de dos ó tres mallas juntas, son recomendables con cualquier tipo de acanalado. 
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SELECTORES DE DIBUJO Y SELECTORES SUPERIORES 
·;, . .. _;

;_)gual. que. para artículos con tres alimentadores.

DISEÑO DEL DIBUJO Y APLICACION 

Disposición de talones selectores. 

Parte del sobrepié en el cilindro. 

Parte de la soleta en el cilindro. 

Disposición en diagonal. 

] las mismas instrucciones que para

los artículos con tres alimentadores. 
J 

La disposición en diagonal de la Fig. 17 es aconsejable para dibujos simétricos o asimétricos 
de una anchura máxima de las 26 posiciones de los talones selectores. 

Se pueden hacer dos dibujos diferentes, empleando en cada uno un máximo de 13 talones 
selectores, tal como muestra la Fig. 18, o bien un dibujo con los colores invertidos en varias franJas 
del tejido. tal como muestra la Fig. 19. 

Disposición en "V". 

La disposición en '.'V'', que se muestra en la Fig. 20 es aconsejable· para dibujos simétricos 
(cuando plegan_do sus mitades coinciden una sobre la otra), nó': pudiindose emplear para los 
asimétricos. Esta disposición permite dibujos mas anchos que la dispósi<:ión en diagonal, empleando 
el mismo número de talones selectores. 

; � '_\:. 
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DISEÑO DE UN . DIBLÜO EN PAPEL CUADRICULADO .· 

Cuando s.e diseña un dibujo en papel cuadriculado, la primera pasada de mallas debe ser siempre 
de color verde, en el alimentador No. 1. El diagrama de tejido de la Fig. 21 es una copia del dibujo 
de la Fig. 17, a base de dos colores y dispuesto en papel cuadriculado. Se trata de un dibujo 
asimétrico y requier•= 22 selectorés completamente diferentes, por lo'.�tanto necesita de una 
disposición en díagon:11. 

El número de cada talón selector se indica en el lado izquierdo del diagrama, que muestra 
la disposición de talor,es selectores. 

En el diagrama de tejido, cada cruz representa una l)laHa. Las cruces rojas indican mallas 
tejidas en el alimentador No. 1. y las cruces azules indican ·m:lllas teiidas en el No. 3. Las pasadas 
tejidas en el alimentador No. 1 están numeradas, y las que siguen a cada pasada numerada son las 
tejidas en el No. 3, durante la misma revolución. 

Si una aguja continúa tejiendo siempre en los dos alimentadores. se van produciendo mallas 
alternadas de rojo y de azul. Cuando una aguía no teje en ·algdno de los alimentadores, una malla 
roja queda estirada en medio de una pasada azul, hasta juntarse con la correspondiente malla roja 
de la pasada roja siguiente, ó bien se estira una malla azul a través dé una pasada roja, hasta juntarse 
con la correspondiente malla azul de la pasada siguiente. Del mismo modo se va diseñando un 
dibujo, a base de ma�las rojas que se unen a mallas rojas, ó bien de mallas azules que se un�_n á · n:iallas 
azules, debido a que no s.e forma la malla i"'termedia. 

Con relación a 1� pc1.�adas numeradas y la posición de los tal�nes selectores, pode.mes observar 
que en la Fig. 21: "' • 

Pasada No. 1 : La aguja controlada por el selector No. 8 no será seleccionada en el alimentador 
N<>. 1 (rojo). 

Pasada siguiente: Las agujas controladas por los selectores Nos. 12 y 15 no serán seleccionadas 
en el alimentador No. 3 (azul). 

Pasada No. 2: Tedas las agujas tejerán en el alimentador No. 1 (roío). 

Pasada siguiente: Las agujas controladas por los selectores Nos. 11 y 14 no serán seleccionadas 
en el alimentador No. 3 (azul). 

Pasada No. 3: La aguja controlada por el selector No. 19 no será seleccionada en el alimentador 
N<). 1 (rojo). 

Pasada siguiente: Las agujas controladas por los selectores Nos. 1 O y 13 no serán seleccionadas 
en el alimentador No. 3 (azul). 
Tedas las demás agujas continuarán tejiendo pasadas alternadas de color rojo 
y azul. 
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DISPOSICIÓN DE CLAVIJAS 

El principio de diseño de fa disposición de clavijas en los tambores de dibujo es el mismo que 

en fos artículos a base de trei alimentadores, trazando líneas verticales a partir de las mallas del 

diagrama del tejido, y luego horizontalmente hasta los tambores de dibujo. 

DISPOSICIÓN DE LAS PALANCAS SELECTORAS DESPLAZADAS, 

EN RELACIÓN A LOS SELECTORES 

La� mismas instrucciones que para los artículos con tres alimentadores. 

57 



EJEMPLOS DE DISEÑOS 
-. '\· . .  �· :.\ (" 

DISEÑO·EMPLEAND<:Y'DISPOSICIÓN DIAGONAL DE TALONES SELECTORES 

La Fig. 22 muestra un dibujo con colores invertidos, con dos alimentadores y tejido en dos 
caras del artículo con acanalado 7 /3. 

La disposición en diagonal que se muestra en esta figura es �-e las m_as empleadas para �ibujos 
pequeños. Los talones selectores del No. 3 al No. 9 controlan el dibujo en una de las caras, y los 
talones selectores del No. 10 al No. 16 lo controlan en la otra cara. la línea de talones selectores 
del No. 17 al No. 23 aún pu�de emplearse para otra franja de dibujo, si se desea. 

Las mallas azules en diagonal de la parte Izquierda del dibujo están compuestas por mallas 
azules estiradas sobre mallas rojas, hasta llegar a la pasada siguiente de azul, y la parte derecha del 
dibujo está compuesta de mallas rojas estiradas sobre mallas azules, hasta llegar a la pasada 
siguiente roja. 

Ya se supone que el fondo del artículo estará formado por pasadas alternadas de rojo y azul, 
y el color de drchas pasadas de fondo será el mismo que el de las cruces que figuran en el lado 
izquierdo del diagrama del tejído. Este método es mas rápido que el de la Fig. 21, ya que solamente 
se diseña la parte del dibujo en sí. 

Así pues, a lo largo de la pasada No. 1 de la franja izquierda, las siete mallas son: 
azu 1-roJo-rojo-rojo-azul-rojo-rojo 

y como que el alimentador principal se teje con hilo rojo, el trabajo de las agujas será: 
(Clave: Cuando la aguja teje, "sí", cuando no teje, "nó") 

no-si-si-si-no-si-si. 

En la pasada siguiente tejerán todas las mallas azules. 

Continuando con la pasada No. 1 de la franja derecha, las siete mallas rojas tejerán todas, pero 
en la pasada azul siguiente, el trabajo de las agujas será: 

no-sí-si-si-no-si-si. 
Para transformar el dibujo en clavijas de los tambores, basta colocar una clavlja para cada "sí" 

y dejar un agujero libre del tambor de dibujo por cada "nó", en la posición adecuada. 
la pasada No. 5 es una repetición de la pasada No. 1, por lo tanto, la secuencia de clavijas en 

el tambor de dibujo se repetirá 12 veces para completarlo. 
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DIBUJOS CON TALONES SELECTORES DISPUESTOS EN "V'' 

Cuando se emplea una disposición en "V", tal como muestra la Fig. 23, solamente se diseña 
·,a.mitad de las clavijas de los tambores de dibujo; ya que la otra mitad se efectúa automaticamente.
ya que cada palanca selectora actúa en el mismo selector que hay en cada lado de la "V". Por lo
tanto, al convertir el dibujo en clavijas del tambor de dibu¡o, solamente se diseñan los selectores
de un lado de la "V".

Volvemos a repetir que el color de las pasadas de fondo son azules y rojas, alternadamente, 
según el color de las cruces dispuestas a la izquierda , 1 diagrama del tejido. 

DIBUJOS CONTINUOS NO DIVISIBLES POR LAS 48 HILERAS DEL TAMBOR DE DIBUJO 

Ef principio de diseño de las clavijas de los tambores de dibujo y los eslabones de la cadena 
izquierda, es el mismo que para los artículos de tres alimentadores. 
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EJ EM PLO DE DISE ÑO ALARGADO 
E l  d i seño de i a  F ig .  24 es a largado dos veces su longitud normal ,  ya que cada selecc ión de  

d i bujo se  repi�e du rante dos ·p\�adas .  Las  pasadas alternadas de color rojo y azu l están n u meradas 
del No. 1 al  No. 46, m ientras q ue _ l a s pasadas repetidas no están nume radas. Cada n ueva selección 
entrará en acción en ! as pasadas numeradas, y se repet i rá en las pasadas s igu ientes, no n u meradas. 

E l  d iseño está d i spuesto de forma  que las mallas que cambian de un co lor a. otro sie mpre 
acaban en una p1sada azul s i n  n u merar ,  por ejem plo ; Cuando la ma l la  roja que  está debajo del  
selector No. 1 en las pasada f:Jo. 23 se re p ite en las pasadas sin n u merar ,  pe ro cam bia la mal la  
azu l  en  l a  pasada n u m erada 24. Si se d iseña una  mal la  ro}a en l a  pasada nu merada 24,  ésta se repeti rá 
automaticamente en la pasada 24 que  no está nu merada. · 

• • 
1 

El tejido de be tener  el m ismo aspecto q u e  e! d i bujo del papel c,uad rícu lado, ya q 1,1e _ la malla
azu l de la pasad·a azu l No. 2-4 se esti ra hacia a rr iba l igeramente, hasta l a  malla roja �e la .pasada 23 
sin nu merar ,  l a  cual  tamb íén q ueda l igeramente  esti rada hacia abajo.  

Cuan do l a  ú lt ima pasada numerada de l  tej ido  es menor q ue 48, habrá que colocar en el tam bor  
de  d i bujo algu nas h i l e ras de clavi j as repetidas ,  a fín de q ue  e l  d i b ujo pueda efectuarse s i n  
i n terru pción .  

La  ,:adena de control de lo s  tambores de  d i b ujo debe  montarse de  modo q ue perm ita a éstos 
avanzar un d iente por cada dos revo luciones de l  c i l i n d ro. d u rante algu nos avances, y l uego e l  
avance d e  u n  d i ente po r revol ución de l  ci l i nd ro en  el resto d e l  ta m bor de d i bujo .  

El  d i bujo se convierte en clav i j as. de l  tam bor med iante !a dis posición de !as pasadas n u meradas 
solamente. Comiéncese c;olocando las davija� de la ú lt i ma pasada n umerada del  tej ido en fa h i lera 
No. 48 del tam bor de d ibujo. En  l a  Fig . 24, se trata de la  pasada n u me rada No. 46. 

Para ca lcu lar el n ú mero de h i leras de c lav i jas que debe n d upl icarse en el tam bor de d i bujo ,  
réstese el n ú me ro de pasadas nu meradas de 48. En 1.i Figura 2-4,  se rá 48 menos 46,  igual  a dos. 
Por to tanto deberán dup l icarse dos h i l e ras de  clav ijas. La pasada n u merada 45 d e be d u pl icarse 
en tas h i le ras 46 y 47, y l as cl avi jas de la pasada 44 en las h i l eras 44 y 45 de los tam bores de d i bujo. 

Las h i le ras restar.ces deben  l l enarse de  clav ijas s igu ien do  l as pasadas n u meradas del d iagrama 
del  tej ido, que en la Fig. 24 se rán desde fa  pasada No. 1 a l a  No. 43 inclusive. Por lo canto los 
tam bores de d i bujo deberán avanzar de un  d iente por cada dos revoluciones del  c i l i n d ro, desde la 
h i l era No. 1 a l a  No. 43, y de un  d i ente por revo lución del  ci l i nd ro ,  desde la  No.  44 a la  No. 48. 
La h i lera No. 48 producirá dos pasadas de tej ido, debido a la d i sposi c ión del  eslabón con rel ieve 
es pecial al final de f a  cad ena de control  de los tam bores de d i b ujo. 

La cadena de control está compuesta por eslabones 1 4  ><; 9 y 14 x 86. E l  eslabón 1 4  x 9, det iene 
a los tambores d u rante una revolución del ci l indro, y el  es labón 1 4  X 86 los hace avanzar 1,m d iente. 
Siempre se neces itarán 48 eslabones 1 4 ;,:: 86, y l u ego un nú mero determinado de eslabones 1 4 x 9, 
depend iendo de la cantidad de pasadas q u e  es necesar ro q ue los tam bores de d ibu jo  estén pa rados. 

Para calcular el nú mero necesar io  de es labones 1 4  X 9, réstese la úit í  ma pasada n u merada del  
tej ido de 48.  En  la Fig. 24 será menos 46,  igual  a dos. El resu ltado debe restarse de  l a  ú lt ima pasada 
n u merada del d i agrama del tej ido (-% - 2 �., 44) ,  por lo tanto se necesitarán 44 es labones 14 x_ 9 
y 48 eslabones 1 4  X 86 . Se d isponen en la cadena de modo alternado hasta q u e  term i nan los 
eslabones 1 4  x 9 ;  a cont i n uación se d isponen el resto de eslabones 1 4  x 86 .  Hagamos notar que 
esta cadena  no t iene el eslabón con resalte es pecia l ,  por lo q ue será necesario substit u i r  e l  pen­
ú lti mo es labón por otro de igual n umeración, pe ro con e! sufijo "E",  que en e l  caso de la Fig . 24 
será el 1 4  X 86E. 
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EMPLEO DE LOS DIAGRAMAS DE DIBUJO JL PARA 

LA MAQUINA TJ MK. 11 
Todos los diagramas de dibujo de dos colores (con excepción de los efectuados para la máquina 

CP) están diseñados para emplearse en las máquinas JL, y están denominados "Dibujos JL". 
Pueden emplearse en las rnáquínas TJ Mk. 11 si se observan los puntos siguientes: 

Los tambores de dibujo de estos diagramas están marcados como "Tambor de dibujo prin• 
cipal" y "Tambor de dibujo posterior". Las clavijas dispuestas en el tambor de dibujo principal 
corresponden al tambor de dibujo No. 1, y las clavijas del tambor de dibujo posterk,r al tambor 
de dibujo No. 2. 

Los eslabones empleados para controlar los tambores de dibujo están en la cadena derecha de 
dibujo, con el eslabón de relieve especial en la cadena izquierda a la altura del último eslabón de 
la cadena derecha. Esto debe modificarse de manera que los eslabones de control de los tambores 
de dibujo estén en la cadena izquierda, con el eslab6n de relieve especial en el penúkimo eslabón 
de fa misma cadena. 

Pueden verse mas notas sobre el empleo de dos alimentadores en el libro "Instrucciones e 
información para el ajuste de las máquinas TJ Mk. 11". 
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