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Tornillos micrométricos para mediciones exteriores se fabrican con

una precisidn de 1le
hasta 1/1000 mm,

ctura de 1/100 mm y en ejecuciones especiales
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Construccidén del tornillo micrométrico

El husillo de medicidén va unido sélidamente al tambor de medicidn
por un manguito cénico. Al ser girado el tambor de medicidn, serd
provocada por la tuerca de husillo sélidamente unida al arco, un
desplazamiento del husillo de medicidén correspondiente al paso del
filete.
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El paso del filete es generalmente de 0,5 mm, o
sea, una vuelta del tambor de medicién produce
un desplazamiento del husillo de medicidn de
0,5 mm, Dividiendo ahora la circunferencia del
tambor de medicidén en 50 partes iguales, co-
rresponde:
1% perte =.0,5 : 50 = ===:|: 50 = 20 bk mm
= 100 - 100-50 100
La vuelta del tambor de medicidén por 1 parte
corresponde entonces a un movimiento longitudi-
nal del husillo de 1/100 mm,
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Tornillos micrométricos de reciente
construccién tienen ademés un tam-
bor indicador de 1/10 mm que pueden #
leerse en una ventanilla. Con ayuda ununnt =
. . o)
de un nonio, es posible leer ade- ok L5 !]
mds 1/1000 mm.
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1/10 de mm en

P e oyl la ventanilla
méanguito 1/1000 mm
en el nonio

1/100 mm
en el tambor

Medir longitudes | Enseflanza practica
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En mediciones de exterior (gruesos)

@ se ajusta el tornillo micrométrico a sobremedida,
@ se aplica la pieza de trabajo al yunque y

® se mueve el husillo de medicibén girédndole contra la pieza
de trabajo.

Al acercarse el husillo a la pieza de trabajo, hay que girar so-

. . 2
lamente con gran cuidado o emplear el escape.- De una presion de
medicion demasiado alta resultan errores de medicion.
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Midiendo

piezas de trabajo sujetadas
hay que tomar el tornillo , 7 >3&
micrométrico con la mano '0\\(
izquierda y girar el hu-
sillo de medicidn contra 2
la pieza de trabajo. N

En sitios dificilmente
accesibles, o si una
mano tiene que sostener
la pieza de trabajo pare
la medicidn, se ejecuta
la medicién, segun el
grabado, con la mano
derecha.

Midiendo un gran ndmero
de partes iguales, es
conveniente sujetar el
tornillo micrométrico
en un portautil.

Advertencia:

Hay que controlar la posicidn
cero y la posicién inicial

con especial cuidado, cuando
se trata de mediciones ex-
actas. A presidén normal, los
trazos cero en el manguito de
escala y en el tambor de me-
dicidén tienen que coincidir.
En tornillos micrométricos con
alcances de medicidn de més de
25 mm, se verifica la posicidn
inicial con el anillo de gra-

prismgticos. ,
La mayor parte de los tornillos micrometricos se construyen de
modo que diferencias posibles pueden compensarse por resjustes.
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Instrumento de medicidn: Tornillo micrométrico o tornillo mi-

crométrico de precisién

Pieza de trabajo: Contrapieza
Ejercicios de medicién: 1., Medir las medidas reales con una

3 precisién de 1/100 (2/1000) mm.

2. Apuntar los valores leidos a = e
en la tabla.

Advertencia: Mediciones con el tornillo micrométrico de precisiénm,
véase hojas 02 21 42 3 y 02 21 71 3.

Nodelapieza

TEXXs] 8¢ & i ¢ 1"d | &

Numero de errores
de medicidn :

Nofte 1

Escrito demi pudio y letra Instructor Vit B¢

Ejercicio medicion 15| Apreciacion

ABB MEDICIONES CON EL TORNILLO MICROMETRICO O
1| CON EL TORNILLO MICROMETRICO DE PRECISION

(CONTRAPIEZA)
02 21 4¢C 5 Mediciones
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Escala 1 : 1
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Material: St 37
Superficie:
pP. €. niquelada o
en cromado duro : r O
w {J___L
XXX > | €=espesor =
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Pieza -No Medidas teoricas Pieza -No. Medidas reales

X XX a b c d e X XX a b c d e
20006|40,005| 10008(30.010 | 70
20,005 139.994 | 9.950(30,008| 10
20003 (39987 | 70,070 |\ 30000 997
19,996 | 40,004) 9.970|30,005| 9,98
19,994 139996| 9,936 | 30.004| 70
20000|40006| 9.940|30.012| 995
20,010)|39.988| 9.980 | 30018 | 9.90
79998 |39998| 9.956 130,010 70
20.02040,004| 9,946 | 30.020| 592
20,002|399829.906 (30,006| 10
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La tabla de medidas tedricas contiene medidas fijas para la fabri-
cacion de 10 piezas de trabajo diferentes una de otra pero del
mismo género. -(Para ejercicios por grupos hasta 10 participantes).

La tabla de medidas reales estd destinada para anotar en ella las
medidas de las piezas de trabajo obtenidas de hecho en la fabri-
cacibén. - Sirve al mismo tiempo de tabla de control para la apre-
ciacién de los ejercicios de mediciédn.

Pieza de mediciodn 12 | Fabricacibn

‘ \B B_ CONTRAPIEZA

02 21 11 9 . Medieciones
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Instrumentos de medicién: Pie de rey y tormillo micrométrico de
profundidad
Pieza de trabajo: Placa de base
Ejercicios de medicién: 1. Medir las medidas efectivas de la pieze de
trabajo a, b, ¢, e, £, h, i, 1, m. n, o
con una precisién de 0,01 mm con el pie de
rey o con el tornillo micrométrico de
profundidad.
2. Averiguar la distancia g entre centros.
3. Comprobar las medidas 4 + g s Jg K ¥ D.
4. Controlar con relacién a la excentricidad,
estando los ejes en posicién horizontal y
vertical,
la profundidad del § e respecto al g 14 y
la profundidad del @ f respecto al g 10.
5. Acotar los vaéores a - p como también
el Farmrsd + y las excentricidades en
la tabla.
Advertencia: Mediciones con el tornillo micrométrico de
profundidad, véase hoja 02 21 46 3.
No.delapieza Volor de medicicén para " g
XXX | 9 biicid ¥ e Ff ||Ng h | i Ji | k& f m| n|o|p |93
= w s w S
Excentricidaod | e I F
Ndmero de errores
de medicion :
Escrito demi pufio y letra - Instructor Ve 8¢
Ejercicio medicibn 16! Apreciacibn
ABB MEDICIONES CON EL PIE DE REY Y EL TORNILLO
- MICROMETRICO DE PROFUNDIDAD
02 21 41 5 (PLACA DE BASE) Mediciones
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Instrumentos de medicidn: Tornillo micrométrico, tornillo

Pieza de trabajo: Arbol con salientes (cuellos)

micrométrico de profundidad y
calibre para medir radios.

Ejercicios de medicidn: l. Medir las medidas reales de la pie-

za de trabajo con una precisidn de
1/100 mm con el tornillo micromé-
trico y con el tornillo micromé-
trico de profundidad.

2. Comprobar la esferidad (redondez)
j con el calibre de medir radios.

3. Acotar los wvalores medidos en 1la
tabla.

No.delapisza Valor de medicidn para
XXX al bl c d | e f g b § i ] K [ m
Ndmero de errores
de medicién :
Escrito demi pufo y letra Nota : Instructor Ve ge
Ejercicio medicibn 17 Apreciacibn

ABB

IMEDICIONES CON EL TORNILLO MICROMETRICO, EI
TORNILLO MICROMETRICO DE PROFUNDIDAD Y EL
CALIBRE PARA MEDIR RADIOS

02 21 83 5

(ARBOL CON SALIENTES) Mediciones
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